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Technisches Datenblatt

Hochleistungs-Schaumklebebander, doppelseitig
Artikelnummer: 328401/2/3/4

B Produktbeschreibung / Anwendung

Beschreibung

Der geschlossenzellige Acrylat-Klebstoffkern bildet mit den beiden funktionellen Klebstoffoberflachen
eine nahezu untrennbare Einheit. Durch den durchgehend viskoselastischen Klebstoff bildet sich anders
als bei konventionellen Schaumstoffklebebandern ein dauerhafter spannungsfreier Verbund. Dartber
hinaus sind die doppelseitigen Hochleistungs-Schaumklebebander vibrationsdéammend und aufgrund
ihrer geschlossenzelligen Struktur abdichtend.

Extrem starke Haftwirkung — ausgezeichnete Anfangsklebkraft
Vibrationsdammend und abdichtend

Ausgezeichnete UV-, Alterungs- und Lésungsmittelbestandigkeit

Fir Innen- und AuRenanwendungen geeignet

In zwei verschiedenen Ausfihrungen erhéltlich

Ideal fur Flugzeugbau, Fahrzeug-/Elektroindustrie, Metallbau, Schiffs-
und Schienenfahrzeugbau etc.

Hinweis
Die Produktionsstatten sind nach 1SO 9002 zertifiziert.

Anwendungen

Die doppelseitigen Hochleistungs-Schaumklebebander kénnen in Konstruktionen eingesetzt werden, die
bisher rein traditionellen Verbindungstechniken wie Schrauben, Nieten, Schweillen etc. vorbehalten
waren.

Heute findet man sie weltweit in allen Industriebereichen, wie z.B. im Flugzeugbau, der Fahrzeug-,
Elektro- und Elektronikindustrie, im Schiffs- und Schienenfahrzeugbau sowie dem Metallbau etc.

Die doppelseitigen Hochleistungs-Schaumklebebander eignen sich zum Verbinden gleicher und
unterschiedlicher hoch energetischer Werkstoffe wie z.B. Aluminium, Stahl, Glas, Keramik, sowie auch
Hart-PVC, ABS, Acrylglas (PMMA), Polycarbonat.
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B Technische Daten

Klebebandmerkmale
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Artikelnummer:

328401 und 328402

328403 und 328404

Klebstoff: Acrylat Acrylat

Farbe: Weil3 Weil3
Klebebanddicke: 0,64 mm 1,1 mm

Dichte: 800 kg/m3 800 kg/m3
Schutzabdeckung: Papier (P) Folie/Papier (F/P)

Temperaturbestandigkeit:

+90 °C dauernd
+150 °C kurzzeitig

+90 °C dauernd
+150 °C kurzzeitig

Lagerhaltung: Unverarbeitet, 12 Monate nach Eingang beim Kunden im
Originalkarton bei ca. 50% rel. Luftfeuchtigkeit und ca. +20 °C

Schalkraft: 350 N/100mm 440 N/100mm

ASTM D-3330

nach 72 Std. 300 mm/Min.;

90°; RT; Stahl

Zugfestigkeit: 110 N/cm2 97 N/cm?

ASTM D-897

nach 72 Std. AL

50 mm/Min.; 6,45 cm2 RT

Dynamische Scherfestigkeit: 69 N/cm? 55 N/cm?

ASTM D-1002

nach 72 Std. Stahl

12,7 mm/Min.; 6,45 cm2 RT

Statische Scherfestigkeit: 20 °C 1.500 g 1.500 g

ASTM D-3654 65 °C 500 g 500 g

nach 72 h; Stahl; 90 °C 500 g 500 g

>10.000 Min.; 120 °C Achtung: Bei hoheren Temperaturen sinkt die Viskositat,

3,23 cm?; RT 150 °C womit die Belastbarkeit sinkt. Es miissen immer Vorversuche
175 °C gemacht werden!

Lieferdaten

Artikelnummer:

328401 und 328402

328403 und 328404

Rollenlange: 33 m 33 m
Rollenbreite: 12 und 25 mm 12 und 25 mm
Schneidetoleranz: + 0,4 mm + 0,4 mm
Kern-Innendurchmesser: 76,2 mm 76,2 mm
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Verarbeitung

Reinigung / Trocknung
Applikation

Andruck

Liner entfernen, Figen, Andruck
Endklebkraft abwarten

aprwdE

Bei der Verarbeitung der doppelseitigen Hochleistungs-Schaumklebebander achten Sie bitte auf saubere
Oberflachen, welche frei von z.B. Fett-, Ol oder Silikonfilmen, sowie ohne Schmutzpartikel sein mussen.
Achten Sie auf eine vollstandige Entfernung der Schutzabdeckung (Liner) und driicken Sie die
Werkstucke nach dem Fugen mit ca. 20 N/cm? aneinander.

Die Endklebkraft bei +20 °C wird nach ca. 72 h erreicht, wobei Warme den Prozess beschleunigt, so
dass z.B. bei +65 °C schon nach 1 Std. die Endklebkraft erreicht werden kann.
Die Klebflache betragt 60 cm? je 1 kg Belastung (Standardwert).

B Haftung und Gewahrleistung

Unsere Angaben und Empfehlungen basieren auf dem heutigen Wissensstand. Anderungen und
Ergdnzungen sind jederzeit moglich. Da der Einsatz unserer Produkte auf3erhalb unserer
Einflussmoglichkeiten liegt, tbernehmen wir keinerlei Haftungsanspruche.
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